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I. MESTESUGURI SI UNELTE
(SEC. TI/IV-VT)

In evolutia societatii autohtone, daco-romane si romanice, din spatiul Banatului
istoric, pentru perioada secolelor HI/IV-VI. prezinta un deosebit interes cunoasterea
stadiului social-economic al comunitatilor rurale existente pe teritoriul fostei provincii
Dacia dupd retragerea frontierei imperiale la sud de Dunére.

Studierea ocupatiilor principale ale acestel populatii de-a lungul perioadei de
timp mentionate este imperios necesara pentru precizarea trasiturilor fundamentale
ale culturii ei materiale.

Printre ocupatiile importante ale acestei populatii sedentare, se afla si activitatile
mestegugaresti, care secondeazd activitatea primordiala. cea agricola, pe care o
deservesc cu produsele lor.

Exploatarea si prelucrarea minereului

Un rol deosebit intre activitatile mestesugaresti il detine exploatarea si
prelucrarea metalelor, indeosebi a fierului — in Banat ~, pentru confectionarea de
unelte utilizabile in diverse domenii de activitate umana.

In Banatul montan au existat numeroase locuri de unde au fost exploatate i
anterior minereuri diverse, de catre daci si, ulterior, de romani, ponderea avand-o
minereurile feroase'.

In aceste zone, comunititile locale, autohtone, vor gestiona activitatea de
exploatare a minereului din subteran, centre importante de exploatare §i reducere a
minereului de fier fiind concentrate In perimetrele localitdtilor Moldova Noua, Oravita,
Ocna de Fier, cét si pe cursul mijlociu al rurilor Barzava —la Resita, Bocsa, Berzovia,
s1 Timis — la Criciova.

In asezarea daco-romani de la Criciova (jud. Timis) a fost descoperit un cuptor
de redus minereul. Distrus pané spre baza, cuptorul s-a pastrat pe o inaltime de 15
cm. Baza cuptorului si peretii — atat ct s-au pastrat, erau arsi foarte puternic, primind
o culoare cenusiu inchisa.

Dimensiunile cuptorului erau reduse, avand 36-45 cm in diametru, la bazd, in
timp ce peretii aveau, probabil, o forma tronconica.

In interior a fost gasita o lupa din fier, rupta in doua, cu diametrul de 26-28 cm
i grosimea de 4,5 cm.

vl
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In apropierea-cuptorului au fost descoperite bucati de zgura metalifera si mult
carbune’.

Minereul redus in cuptorul descoperit in agezarea de la Criciova avea, ca punct
apropiat de extractie, zone din Muntii Poiana Rusca, la poalele carora se afla acest
sit arheologic, datat in secolele III-1V.

Cercetarile arheologice efectuate in zona Banatului montan au dus la
descoperirea a numeroase cuptoare de reducere a minereului de fier, care au fost
datate, pe baza materialului ceramic aflat in zona acestor instalatii, in perioada
secolelor III-TV>.

Astfel, la Resita (jud. Carag-Severin}, in hotarul orasulu, pe culmea dealului
Cioara, a fost cercetat un cuptor de redus minereul. Acesta s-a pastrat pe o indltime
de 0,25 m de la nivelul vetrei. Peretii cuptorului, puternic arsi, au fost sdpati in panta
dealului. Diametrul vetrei masura la interior 0,52 m, avand sapata o cavitate de forma
dreptunghiulara, cu dimensiunile de 0,24x0,17 m 1 adanca de 0,10 m*.

La Berzovia (jud. Caras-Severin), pe valea Barzavei. au fost gasite zone intinse
cu urme ale unor activititi metalurgice. Astfel, la baza dealulw Pdtrueni, a fost
cercetata vatra unui cuptor care avea diametrul de 0,50 m si care continea o lupa de
fiers.

Fizeg (jud. Caras-Severin) — Dambul Izvor. In acest loc au fost descoperite
doud cuptoare de redus minereul.

Primul cuptor, descoperit in movila M, pastra peretii pe o inaltime de 0,90 m.
Acestia erau confectionati din lut in care se aflau mici bucati de piatrd. Grosimea
aproximativa a peretilor, la bazi, era de 0,30 m.

Diametrul exterior al cuptorului, la baza, era de 0,75 m, iar in interior, de 0,45
m. In partea superioari, cuptorul se ingusta, peretii avand o forma conica.

Pe fundul cuptorului, usor adéncit, se aflau mici bucati de mangal si calcar.

In dreptul nivelului antic de célcare, aflat la 0,20 m deasupra fundului
cuptorului, pe o lungime de 0,30 m, peretii cuptorului lipseau, lasand loc pentru o
.usad” prin care se efectuau o serie de operatii tehnice: incarcarea cuptorului,
introducerea tubului suflant, scoaterea turtei de fier®.

In movila M, a fost gasit un cuptor de acelasi tip (P1. I), ai carui pereti se
pastrau pe o iniltime de 0,70 m. Diametrul exterior, la bazi, era de 0,70 m, iar cel
interior de 0.35 m.

Fundul cuptorului, acoperit cu zgura si buciti de carbune, era drept. Deasupra
hazei se afla,.usa” cuptorului, de forma semiovala. In jurul cuptorului se gasea multa
zgurz, minereu de fier, tuburi suflante (P1. I1), bucati de calcar si fragmente ceramice’.

In punctul Drumul Mare a fost descoperit un cuptor de tip asemanétor cu
celelalie doud instalatii prezentate.

Peretii, circulari. sunt confectionati din lut amestecat cu nisip, pastrandu se pe
o inalume de 0.85 m. Diametrul exterior, la bazi, avea 0,75 m, iar in interior 0,40 m.
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In jurul cuptorului au fost gasite fragmente ceramice, bucati de tevi suflante
din lut, zgura din fier si carbune®.

La Sosdea (jud. Caras-Severin), au fost cercetate partial mai multe cuptoare
de redus minereul de fier. Acestea aveau vatra circulara, putin albiata, cu interiorul
vitrificat. Grosimea peretilor este de 0,25-0,30 m, 1ar diametrul interior de 1,20 m.
Peretii erau executati din lut batut, avand pietricele ca degresant. Cuptoarele aveau o
indltime pastratd de aproximativ 1,50 m, fiind cele mai mari din seria celor descoperite
in zona de sud a Banatului’.

Dupa retragerea Imperiului din fosta provincie Dacia, procesul metalurgic nu
se va mai practica dupa sistemul roman, cu utilizarea de cuptoare masive din piatrd
si cu burdufuri pentru intretinerea focului'®, ¢i prin utilizarea unor cuptoare de mici
dimensiuni, a caror forma si tip de utilizare este intdlnit st anterior epocti provinciale,
in epoca Laténe, si s a perpetuat pana In feudalismul timpuriu in aria Europei centrale
31 rasaritene’).

Cuptoarele investigate in bazinul raului Barzava, de la Resita in aval, la Bocsa,
Berzovia, Sosdea, se Inscriu din punct de vedere tipologic intr o serie arhaica. care a
cunoscut o lungd traditie locala pana la inceputul mileniului I, fard a cunoaste
modificari evidente.

Din acest motiv, tipologia acestor cuptoare nu ajutd la incadrarea lor
cronologica, aceasta fiind asigurata de prezenta in preajma acestor instalatii a ceramicii
atribuita secolelor II-IV'2.

Procedura tehnologica. Cercetarile metalografice au aratat ca materia prima
utilizata in atelierele metalurgice de la Sosdea, Resita si Ghertenis, aflate pe cursul
Barzavei, a fost magnetitul, exploatat in zona Muntilor Dognecei'’.

Materialul combustibil utilizat pentru reducere era mangalul. In cuptor, pe
langd minereu si mangal se punea si piatra de var, roca ce ajuta procesul de reducere
prin antrenarea impuritatilor din minereu.

Cuptorul era umplut cu mangal, minereu de fier si fondanti, in straturi care
alternau, dupa care se aprindea in partea de jos.

Pentru a mari temperatura in cuptor, se utiliza un curent de aer, produs de
foale, confectionate probabil din piele, care era introdus printr o fanta practicata in
peretele cuptorului cu ajutorul unor tuburi suflante din lut™.

Temperatura obtinutd intr un asemenea cuptor, cu tot ajutorul oferit de curentul
de aer, nu ajungea decat la cel mult 1000°, insuficient de ridicata pentru ca minereul
feros si se topeasca, punctul de topire al acestui metal fiind de aproximativ 1525°7.

Prin ardere, metalul se aduna sub formi de turtd in zona de reducere a gurii
wburilor suflante, iar partile nemetalice si nevolatile se combinau intre ele cat si cu
o parte din fier, formand silicati mai mult sau mai putin complecsi — asa numita
zgurid —, care se scurgea la baza cuptorului'.

In urma acestui procedeu de reducere a minereului rezulta un randament redus,
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exprimat intr 0 cantitate de fier deaproximativ 40-50%, restul fiind zguri care, uneori,
era supusa unui nou procedeu de reducere, acolo unde materia prima era deficitara!’.

Pe baza dimensiunilor cuptoarelor de la Fizes (jud. Carag-Severin), dintr-o
incarciturd de minereu se obtinea o cantitate de fier relativ micd, sub forma unei
turte de aproximativ 20 kg.

Utilizarea acestor cuptoare era totusi rentabila, avand in vedere materia prima
aflata 1n apropiere cét si posibilitatea utilizirii aceleiasi instalatii pentru mai multe
sarje.

Acest procedeu consta in scoaterea turtei de fier printr o parte mobila a peretelui
cuptorului, formata dintr-o placd de lut — ,,usd”, prin care se introducea si tubul
suflant.

Prin acelasi spatiu se efectua umplerea cuptorului cu o altd incarcatura, dupd
care peretele mobil se inchidea si procesul tehnologic era reluat!®.

Acest tip de cuptor este utilizat si la Sogdea (jud. Carag-Severin)®® cét si in
Transilvania, la Doboseni (jud. Covasna)?.

in cazul cuptorului de mici dimensiuni de la Criciova (jud. Timis), acesta pare
sd fi deservit nevoile comunititii rurale locale, fiind posibila utilizarea acestuia si la
retopirea metalului vechi?!.

In teritoriile de cAmpie i colinare ale Banatului existau suprafete intinse care
contineau lentile ferugionoase de provenientd sedimentar-aluvionard. Asemenea
sedimente de oxizi de fier se giseau indeosebi in zonele midstinoase ale cAmpiei
joase banatene, formate pe bratele cursurilor lente ale raurilor Bega, Timis, Aranca §.a.

Asemenea depozite sedimentare de oxizi de fier, cunoscute si sub numele de
»~minereu de baltd”, erau cunoscute si exploatate din vechime de populatia autohtona
care, n conditiile dificile provocate de marile migratii, va continua sa utilizeze aceste
resurse locale de materii, chiar daca cantitatea si calitatea metalului erau mai modeste.

Urme ale unor activititi metalurgice apartindnd unor agezéri din zona de cAmpie
a Banatului au fost semnalate la Draggina, Biled si Carpinis (judetul Timig)*.

Cercetirile sistematice au adus noi dovezi in aceastd directie.

La Hodoni — Pustd (jud. Timis), in agezarea de sec. III-IV, este posibil sa fi
existat un cuptor pentru redus minereul sau un atelier — in semibordeiul nr. 10 —,
pentru prelucrarea metalelor, dupd cum aratd cantitatea foarte mare de zgurd si
fragmentele de lupa de fier gasite in interior?.

La Jabar — Cotun (jud. Timis), in agezarea de sec. III-IV, a fost gasitd o mare
cantitate de zgurd de fier, bulgéri de metal i doud creuzete din lut, lucrate cu mana,
de tip borcan, pentru metal topit*.

Ateliere de reducere §i prelucrare a metalelor neferoase
In citeva agezari daco-romane, cum sunt cele de la Timisoara — Cioreni®® si
Timisoara— Freidarf* au fost identificate urme de zgura metaliferd cu continut neferos
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cét si creuzete de mici dimensiuni, utilizate, de reguld, in ateliere de prelucrarea
bronzului. Trebuie insid mentionat ci nu s-au gisit §i instalatiile propriu-zise de
reducere a minereului neferos. Ca atare, pe baza literaturii de specialitate, aceste
descoperiri pot fi aduse in discutie ca elemente legate de o posibild reducere si
prelucrare, in cadrul unor ateliere, a metalelor neferoase.

Materia prima utilizatd in astfel de ateliere era obtinutd din zicdmintele
metalifere complexe (cupru, plumb, aur, argint) existente in zona montana din sudul
Banatului — in muntii Aninei, Dognecei, dar si in est, in Muntii Poiana Rusca, de
unde, pe céi diverse, era rispanditi in intreg tinutul.

Din prezentarea principalelor date referitoare la extractia §i prelucrarea
minereurilor feroase din Banat se pot contura citeva repere definitorii.

Astfel, zona principald de extractie se afla in Muntii Dognecei, din zona sudica
a Banatului, minereul fiind utilizat in ateliere aflate in apropiere, pe cursul raului
Barzava — la Resita, Bocsa, Fizes, Sosdea §.a. (jud. Caras-Severin).

in zona de risirit a Banatului, exploatarea minereurilor se ficea din Muntii
Poiana Rusca, iar prelucrarea avea loc in ageziri situate pe cursul Timisului — la
Criciova, Jabar, s.a. (jud. Timis).

In teritoriile de ciAmpie §i colinare ale Banatului, exploatarea minereurilor se
ficea din depozitele sedimentare de oxizi de fier —,,minereu de baltd” —, dupa cum
dovedesc descoperirile efectuate in asezirile rurale de la Dragsina, Biled, Cérpinis,
Hodoni, Timisoara — Cioreni si Timigoara — Freidorf (jud. Timis).

Tipologic, aceste cuptoare de redus minereul de fier, datate in sec. III-V, au o
origine mai veche, ele continudnd traditia din perioada anterioard provinciei Dacia
si nu au suferit modificari tehnologice de-a lungul mileniului I §i pana la Evul Mediu®”.

Ateliere de prelucrare a metalului

Mesterii fierari, care isi desfasurau activitatea in asezirile rurale foloseau
aceeasi tehnologie la confectionarea uneltelor care fusese utilizatd in epocile anterioare
de citre geto-daci si apoi in perioada stapanirii romane?.

Lupele de metal obtinute prin reducerea minereului in cuptoare speciale
deveneau utilizabile dupi repetate prelucrari prin batere la cald pentru indepartarea
sterilului — zgurd si resturi de carbune.

Metalul eliberat de impuritati era modelat in stare incandescentd, ludnd forma
diverselor tipuri de unelte §i obiecte de utilitate curenti in viata comunitatilor rurale
autohtone.

Desi in Banat nu s-au descoperit, pana in prezent, ateliere propriu-zise de
fieririe, existenta acestora este doveditd indirect de prezenta cuptoarelor metalurgice
si de numirul mare de produse din fier realizate pe plan local.

Cele mai numeroase produse ale atelierelor de fierdrie erau destinate, in
principal, muncilor agricole si exploatirii lemnului.
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Unelte agricole —sape silseceri—; au fost descoperite in agezarea de la Moldova
Veche (Jud. Caras-Severin) — punct Vinograda-Viaskikraj™, 1ar la Padej (Voivodina,
Serbia) — Ciglana, a fost gasit un fier de plug®.

Unelte necesare exploatarii lemnului — in special topoare si tapine — au fost
descoperite in asezarile daco-romane de la Gornea (jud. Caras-Severin) — punct
Zdsloane®' si la Moldova Veche (jud. Caras-Severin) — Vinograda-Viaskikraj *.

O serie de mestesuguri traditionale i ocupatii casnice necesitau confectionarea
unor unelte specifice, ele urmand a fi trecute in revista odata cu prezentarea activititilor
in care au fost utilizate de céitre populatia autohtona daco-romana.

Desi mai putin prezente in inventarul descoperirilor din Banat, pentru perioada
secolelor HI/IV-VI, armele — cum ar fi varfuri de sageti, varfuri de sulite — erau
confectionate de catre mesterii fierari locali — cum arata piesele descoperite la Gornea
(jud. Caras-Severin) — Zasloane®, atunci cand necesitatile momentului o cereau.

Confectionarea obiectelor de podoabi si a accesoriilor vestimentare

in Banat, in perioada secolelor III/IV-VI, au functionat, in cadrul unor
comunitati rurale pe langa ateliere metalurgice, si cateva ateliere care prelucrau obiecte
de podoaba si vestimentatie.

Mesteri stabili sau itineranti confectionau astfel de obiecte, utilizand diferite metale,
cum ar fi aurul, argintul i arama, dar mai ales aliaje, ca bronzul, alama si billonul.

Cercetari recente efectuate in interiorul castrului de la Mehadia (jud.
Caras-Severin), datind din secolul IV, au dus la descoperirea in centrul fortificatiel a
unor amenajari mestesugaresti.

Astfel, in via praetoria a castrului a fost dezvelita partial o vatra, care avea un
perete delimitat de o tigla mare. Vatra avea o forma usor trapezoidald orientata cu
intrarea spre est. Instalatia avea orientarea est-vest. Lungimea pastrata a instalatiel
era de 0,82 m, iar latimea era cuprinsa intre 0,62 m (la capitul de est) si 0,50 m
(capatul de vest).

Podeaua amenajata a vetrei consta dintr un strat de lut ars gros de 1 cm, intins
peste stratul de pietris al drumului. Se constata si o refacere a acesteia. In zona s-au
descoperit zgura de metal, picaturi de metal topit si oase de animale®.

Dovezi indirecte asupra existentei unor asemenea activitati mestesugaresti sunt
oferite de descoperirea unor obiecte utilizate in procesul de productie, cum ar fi
creuzete, linguri de turnat metal si lingouri.

Astfel, in agezarea de la Timisoara (jud. Timis) — Cioreni, in umplutura fantanii
au fost descoperite zgurd metalurgica si un creuzet fragmentar, din lut, utilizat In
procesul confectionarii unor obiecte marunte, necesare comunitatilor rurale autohtone,
din perioada secolelor III-IV*,

In agezarea de la Jabar (jud. Timis) — Cotun, pe langa o mare cantitate de zgura
metaliferd, au fost gasite doua creuzete din lut, lucrate cu mana, pentru metal topit*°.
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La Gomea (jud. Caras-Severin) — Zds/oane, in asezarea de sec. 1I-1V, cercetarile
efectuate au dus la descoperirea, pe langa unelie si arme. a unei linguri pentru turnarea
metalului, utilizatd in procesul confectionarii unor obiecte de mai mici dimensiuni*’.

Pentru confectionarea obiectelor de podoaba si vestimentatie, mesterii
specializati utilizau, dupa caz, unul din cele doua procedee tehnice principale.

Procedeul cel mai utilizat era acela al turnarii pieselor in tipare monovalve
sau bivalve, confectionate din piatra de origine vulcanica, in care erau sapate forme
ale unor obiecte, cu diverse elemente decorative.

Celilalt procedeu consta in imprimarea in calupuri de lut a modelulni ce urma
a fi copiat, acestea preluand rolul unui tipar in care sc¢ turna piesa respectiva®.

Pentru realizarea unor piese mai complicate ca forma si ormamentatie, se utiliza
si procedeul turnarii in tehnica & cire perdue (a cerii pierdute). Aceasta consta in
modelarea in ceara a formei si detaliilor obiectului, dupa care mulajul se invelea
intr-o pastd speciald din lut, care. prin uscare, lua forma obiectului ce urma a fi
realizat. Metalul topit se introducea in acest tipar, ceara din interior se topea sl se
scurgea prin orificiile facute special in mulaj. Metalul topit prelua, in interior, forma
modelului, iar ulterior, dupa racire, invelisul de lut era spart, 1ar piesa rezultatd urma
a 11 finisata®.

Aceste procedee tehnice au fost utilizate in perioada secolelor III/IV-VI la
rurnarea unor piese de imbracaminte dar si cu rol decorativ, cum ar fi: catarame,
fibule, aplici si pandative.

Un atelier in care erau turnate diferite piese din bronz este cel care a fiintat in
secolul VI, intr o zona adiacentd Banatului, la Drobeta-Turnu Severin, in turnul
Theodora®.

Din acest atelier, cunoscut demult in literatura de specialitate, au fost publicate
cateva ,,piese turnate”, aflate in faza semifinita in care apar fibule cu picior intors pe
dedesubt (P1. 11I), asociate cu catarame si verigi de chel.

Piesele turnate dupa un model-etalon nu sunt inca desprinse si nu au indepartate
bavurile dupa turnare.

Aceste piese, nefinisate, permit reconstituirea in detaliu a tehnologiel de
fabricatie in epoca romano-bizantina, care nu se deosebeste de cea din antichitatea
clasica.

In cele ce urmeaza, prezentdm o descriere a acestor obiecte®

— Rebut de fabricatie; bronz; turmare; dimensiuni: lungime — 11 cm; latime — 7
cm: descriere: rebutul contine patru piese nefinisate: doud fibule; lungime — 7 cm
(fiecare); pentru a se obtine in port-agrafa fibulei, santul de agatare al acului, matrita
avea in locul respectiv o mica placuta din fier; decor: una din fibule, la baza
port-agrafei avea turnate nervuri transversale in relief, sugerand infagurarea sarmeti
pe arc.

Rebutul mai contine inelul unei chei si corpul acesteia, in forma literei ,,L™.



16 Mircea Mare

— Rebut de fabricatie; bronz; turnare; dimensiuni: lungime — 11 cm; latimea
pastratd — 2-5 cm.

Se pastreaza doar jumdtate din obiectul rebutat, pe lungime, fapt sesizabil in
partea superioard, unde se observa metalul rimas din ambele orificii de turnare.

Descriere: partea péstrata contine o fibuld; lungime — 7 cm; inelul unei chei;
ambele piese sunt identice cu cele aflate la primul rebut.

— Rebut de fabricatie; bronz; turnare; stare fragmentard; dimensiuni: lungimea —
7,5 cm; Descriere: este compus din doud piese; inelul unei chei, identic cu cel
mentionat la piesele anterioare; corpul unei catarame; decor — doud capete de pasére
adosate, ciocul i ochii pasdrilor redate realist; dimensiunea piesei — lungime 3,4
cm; pe spate, piesa are doud giici care se perforau si cu ajutorul cirora catarama se
prindea de curea.

—Rebut de fabricatie; bronz; turnare; stare fragmentard; Dimensiuni: lungimea
pastratd — 4 cm; Descriere: contine un fragment dintr-o fibuld de mici dimensiuni,
nefinisata.

Piesele cele mai reprezentative din acest grup de obiecte sunt fibulele
romano-bizantine, cu picior intors pe dedesubt, din sec. VI.

Rezultate din fibulele secolelor II-IV ale lumii romane, daco-romane si barbare,
fibule evoluate si ele din prototipuri Laténe®, fibulele cu picior intors pe dedesubt
sunt cunoscute in doua variante tipologice deosebite, dar considerate contemporane:

—primul este tipul cel mai apropiat de fibula din sec. III-IV, executat din banda
de metal, cu picior intors pe dedesubt si infasurat spiralic pe arc*:

— al doilea este tipul obtinut prin turnarea metalului in tipar, fiind deosebit ca
tehnica de cel cu picior infdsurat, dar aseminandu-se ca forma — indeosebi a piciorului —
, ¢t i prin decorul turnat, imitdnd rasucirea sarmei pe corpul fibulei.

Se considera c3 aceste doud variante apartin unui singur tip, att prin apropierile
constructive cét §i prin faptul c se gisesc contemporane, in aceleasi complexe
arheologice.

Pe baza acestor considerente, se apreciazi ci aceste piese au fost confectionate
intr-un atelier romano-bizantin din secolul VI*, dup4 opinia noastrd in a doua jumdtate
a acestui secol, inainte de pribusirea limesului dundrean al Imperiului bizantin.

Piesele finite sau aflate in diferite stadii de prelucrare, cat si uneltele utilizate
in activitatea de producere a obiectelor de podoabd si vestimentatie fac dovada
rispandirii acestui mestesug in cadrul comunitatilor rurale de pe teritoriul Banatului
in perioada secolelor ITI/TV-VL

In acest teritoriu este posibil ca, pe 1angi mesterii locali, cu ateliere stabile, s&
fi activat si megteri itineranti, unii veniti de la sud de Dunére, din Imperiu, care au
adus noutiti tehnice si stilistice in domeniul obiectelor de podoaba si vestimentatie,
solicitate atdt de populatia locald cat si de grupurile de migratori care apreciau
produsele aflate la moda in Imperiul bizantin.



